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EDL-TECHNOLOGY

BTX-AROMATENEXTRAKTION

Effektive Verfahren zur Gewinnung von BTX-Aromaten (Benzol, Toluol, Xylolen) fiihren zu hohen Produkt-
qualitaten und -ausbeuten und reduzieren den Energieverbrauch.

PROZESSBESCHREIBUNG

Ziel einer BTX-Extraktion ist die Gewinnung hochreiner Aromaten aus einem Feed, der aus Aromaten und Nicht-aromaten besteht.
In der Mehrzahl der BTX-Extraktionsanlagen erfolgt die Aromatengewinnung in einer Fliissig-Flussig-Extraktionskolonne, wahrend
die Reinigung in einer Extraktivdestillationskolonne stattfindet. Zur Trennung der Aromaten vom Lésungsmittel wird Dampfstripping
genutzt.

In BTX-Extraktionsanlagen kommen Lésungsmittel mit unterschiedlicher Polaritat, wie z. B. Sulfolan (hohe Polaritat) und Diethylen-
glykol (DEG)/ Triethylenglykol (TEG) (geringe Polaritat) zum Einsatz.
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Abb. 1: Verfahrensschema fiir polare Lésungsmittel Abb. 2: Verfahrensschema fiir weniger polare Losungsmittel

PRODUKTREINHEITEN UND -AUSBEUTEN

Die Verfahren der BTX-Aromatenextraktion kénnen CH-grade-Benzol und TDI-grade-Toluol erzeugen. Typische Ausbeuten an Benzol,
Toluol und Xylol sind mindestens 99 %, 97 % bzw. 91 %. Hohere Ausbeuten erfordern einen geringfligig hdheren Energieaufwand.

Lb.SUNGSMlTTELAUSWAHL In Kooperation mit:
TTC Labs, inc.
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Haufig basiert die Lésungsmittelauswahl auf den grundlegenden
Eigenschaften wie Loslichkeit und Selektivitat. Losungsmittel

mit hoher Polaritit weisen bei gegebener Selektivitat die groRte TTC Labs {}{_}
COMSULTING



Loslichkeit auf. Ein Lodsungsmittel mit hoher Loslichkeit fiihrt zu
einer niedrigen Lésungsmittelzirkulationsrate und erfordert da- 30
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her einen geringen Investitionsaufwand fiir Extraktor und Extrak- & o "
tivdestillationskolonnen. 2 s -
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Fur eine Losungsmittelriickgewinnung werden jedoch zusétzli- 4 1:’ “'\_‘ oS —— Wasser
che Ausrlstungen benétigt, da Lésungsmittel mit hoher Ldslich- p
keit nur mit hohem Aufwand von den Produkten zu trennen sind. . ! : ) .

Laslichkeit

WIRTSCHAFTLICHKEIT LEISTUNGEN
Energieaufwand und Warmeintegration EDL bietet in Zusammenarbeit mit TTC

folgenden Leistungsumfang:
Eine Optimierung lhrer BTX-Extraktionsanlage bezuglich Ener-

gieverbrauch und Warmeintegration in Verbindung mit der des- = Prozesssimulation sowohl fiir einzelne Kolonnen des BTX-

tillativen Trennung der BTX-Aromaten ist Bestandteil der Pro- Prozesses als auch fiir die gesamte BTX-Extraktionsanlage

zessauslegung, die von EDL/TTC vorgenommen wird. = Analyse des Ist-Zustandes und Ermittlung von Engpéssen
= Vorschlage zu Verfahrensénderungen

ISBL-Kosten (z. B. Anderung von Mengenstrdmen, Lésungsmittel-

austausch, Modifizierung der Einbauten)
Geschatzte ISBL-Kosten einer BTX-Aromatenextraktionsanlage = Prozessstudien

zur Erzeugung von hochreinen Aromaten mit einer angenomme- = Basic und Detail Engineering sowie Leistungen zur

nen Kapazitat von 10.000 BPD Reformat-Feed (Tabelle). Beschaffung und Errichtung von BTX-Extraktionsanlagen
Verfahren Kosten in Mio. USD VORTEILE FUR DEN KUNDEN
UDEX 75 = Durchsatzsteigerung um 20-30 %

= Reduzierung Energieaufwand um 10-50 %
= Stabilere Betriebsweise
Suffolan 10,0 = Geringere Korrosionsprobleme
= Kostengunstige und verbesserte Prozessregelung
Extraktivdestillation 85 = Weitestgehende Nutzung vorhandener Ausrlistungen
= Rickflussdauer fur Investitionen zwischen
3 und 6 Monaten
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